Standardy rolet materiatowych zgodnie z norma PN-EN 13120+A1:2014-04

Tolerancja ksztattu i wymiaru rolety zgodnie z normg PN-EN 13120+A1:2014-04

Efekt ‘ Maksymalne dopuszczalne odchylenie ‘ Rownanie

Cu=0,04L

Wygiecie poprzeczne — stopien odchylenia Cu — maksymalna wartos¢ wygiecia (mm)
L — szerokos¢ tkaniny (mm)

pomiedzy koAcami tkaniny

fot. 1 fot. 2

Efekt ‘ Szerokosc tkaniny ‘ WysokoS¢ tkaniny

Do 2,5m =5mm Do 2,5m =5mm
Ponad 2,5m = 8mm Ponad 2,5m = 8mm

Odchylenie od poziomu / pionu

Legenda:
1 — odchylenie

Stabilnos¢ wymiarowa:

Podczas eksploatacji tolerancja wymiarowa rolety moze ulec zmianie z powodéw naturalnych.
Wysoko5¢ = 3%, szeroko5¢ - 1,5%, (dla tkanin z widkien naturalnych — 3%).
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Rolety materiatowe — informacje jakoSciowe

Informacje dodatkowe:

» Dopuszczalna jest r6znica odcieni kolorow i deseni tkanin oraz komponentow rolety.
» Dopuszczalne jest nieznaczne ugiecie rury i/lub falowanie tkaniny zgodnie z norma PN-EN 13120:2010+A1:2014-04.
= Blakniecie tkanin pod wptywem Swiatfa jest zjawiskiem naturalnym. W roletach zamontowanych od stron zachodniej i potudniowej
efekt ten moze by¢ szybciej widoczny.
» Dopuszczalne jest tddkowanie, falowanie, fatdowanie tkaniny na poziomie do 2% szerokosci tkaniny.
» Dopuszczalne jest wystepowanie dziurek w tkaninach podgumowanych w iloéci do 50 szt. na m2 Srednica dziurki nie wieksza niz 1 mm.
= Zastosowanie napedéw o tych samych parametrach nie gwarantuje takiej samej szybkosci podnoszenia rolet (w wyjatkowych sytuacjach nawet

przy takich samych wymiarach wyrobow).

Tablica tolerancji dla Rolet Materiatowych

‘ Szeroko5c rolety, wymiar catkowity i po krawedzi ‘ +2mm
‘ Wymiar tkaniny (szeroko5¢) ‘ £2mm
‘ Wymiar tkaniny dla wszystkich typow rolet (dtugos¢) ‘ minimum + 1 petny nawoj
‘ Dtugosc tancuszka z tacznikiem zrywanym bez child-safety ‘ +20mm
‘ Dtugosc tancuszka w przypadku child-safety ‘ -20mm
‘ =20 mm

‘ Dtugos¢ fancuszka (petla)

Uwaga: w przypadku wyrobow gotowych wykonywanych na zyczenie Klienta o wymiarach wiekszych niz okreslone w cenniku,
tzw. pozagabarytowych, istnieje ryzyko nieprawidtowego funkcjonowania wyrobu, za co Anwis nie ponosi odpowiedzialnosci.
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Standardy ksztattu i wymiaru zaluzji zgodnie z normg PN-EN 13120+A1:2014-04

Tolerancje ksztattu i wymiaru zgodnie z normg PN-EN 13120+A1:2014-04

Skrecenie lamel:
Aluminium
Drewno

Bambus

2 mm/m

Wygiecie (mm) L — dtugos¢ lamel (m)

2
Aluminium L*x05

‘ Drewno 2L

‘ Bambus 2L

tuk:
Aluminium
Drewno
Bambus

1,5 5mm
15<L<25 10 mm
25<L<35 15 mm

‘ Dtugosc lamel (m) Max. dopuszczalny tuk (mm)
L>35 20 mm

StabilnosSc wymiarowa:

Podczas eksploatacji tolerancja wymiarowa zaluzji moze ulec zmianie z powoddw naturalnych.
Wysoko5¢ + 3%, szeroko5¢ + 0,5%.

fot. 1

Skrecenie

fot. 2

Wygiecie

(M
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Zaluzje wewnetrzne — informacje jakosciowe

Informacje dodatkowe:

» Dopuszczalna jest roznica odcieni sznurkow, drabinek, rynien, tasm aluminiowych i lamel w poréwnaniu z posiadanym wzornikiem (fot.: 4, 5, 6, 7, 8, 9).
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fot. 4 fot. 5
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fot. 7 fot. 8 fot. 9 fot. 10

» Lamele drewniane sg wyrobami naturalnymi w zwigzku z tym dopuszczalne sg réznice w odcieniach i strukturze drewna (fot.: 11, 12, 13).
» Ciezar zaluzji moze doprowadzi¢ do rozciggniecia drabinki taSmowej (fot.: 10). Zjawisko to nie podlega reklamagji.

fot. 11 fot. 13
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» Kat patrzenia i barwa Swiatta (Swiatto ciepte, zimne) moze miec wptyw na postrzeganie struktury, koloru, potysku i gtadkosci drewna (fot.: 14,15).

fot. 14 fot. 15

= Seki sg naturalnym elementem drewna, roznig sie one wielkoscig i ksztattem. Dopuszcza sie wystepowanie sekow, a takze niewielkich ubytkow

w obrebie sekow (fot.: 16, 17).

fot. 16 fot. 17
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Zaluzje wewnetrzne — informacje jakosciowe

» Zaluzje drewniane i bambusowe nie powinny byé instalowane w pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnoéci. Nadmierny poziom wilgoci moze
doprowadzi¢ do wyginania lamel.

» Zastosowanie napedéw o tych samych parametrach nie gwarantuje takiej samej szybko3ci podnoszenia pakietu zaluzji (w wyjatkowych sytuacjach
nawet przy takich samych wymiarach wyrobéw).

» Barwniki uzywane podczas produkgji zaluzji drewnianych w niektérych przypadkach moga wydzielac lekki zapach lakieru/bejcy.

» Dopuszczalne jest odchylenie pakietu lamel po jego Sciggnieciu od linii pionu w przdd lub w tyt, efekt ten jest uwarunkowany gabarytami zaluzji,
co przedstawiajg ponizsze zdjecia (fot.: 18, 19).

widok z boku

widok z boku i i
fot. 18 fot. 19

» Kolor natural — jest to surowiec do obrobki ktérego nie zostat wykorzystany zaden barwnik, jedynie lakier. Surowiec odpowiada w 100% odcieniowi,
w jakim zostat pozyskany.

» Dopuszczalna jest roznica odcieni. Dotyczy to takze jednej partii produkcyjnej.

= Lamele nie s3 dobierane w sposéb majacy zapewnit uzyskanie idealnego zgrania odcienia lamel.

» Zaluzje bambusowe — lamele wykonywane sg z sprasowanych, a nastepnie sklejanych listewek bambusa.

» Dopuszczalna jest roznica w odcieniu, kolorze i strukturze bambusa (fot. 20, 21).

» Dopuszczalne sg przedwity w strukturze lamel bambusowych w miejscach wypetnienia (fot. 22).

» Drewno i bambus sg wyrobami naturalnymi, dlatego mogg zawierac seki i niewielkie ubytki. Wymienione niedoskonatosci nie kwalifikujg lamel do odrzucenia.

= Drewno i bambus uzywane do produkgji zaluzji drewnianych/bambusowych podlegaja wstepnej selekcji przez dostawce. Jednakze sg to wyroby naturalne,
dlatego moga zawierac naturalne niedoskonatosci (np. seki, niewielkie ubytki), ktére nie kwalifikuja lamel do odrzucenia (fot.: 20, 21).

fot. 20 fot 21

» Drabinka stosowana do produkgji zaluzji moze barwic lamele.
Zjawisko to moze byc szczegolnie widoczne w przypadku zastosowania kontrastujacych
koloréw lamel i drabinki. Zjawisko to nie podlega reklamacji (fot. 23).

fot. 23 i\

» Elastycznos¢ drabinki sznurkowej, taSmowej i ich skok moze ulegaé drobnym wahaniom, w zalezno5ci od partii produkcyjnej i rozmiaréw zaluzji (fot.: 26).
Aby uzyskact zgranie lamel prosimy o dodatkowg informacje w zaméwieniu. Mozliwo5¢ zgrania lameli dotyczy tylko zaluzji o tym samym lub podobnym wymiarze.
» Dopuszczalna jest roznica ilosci lamel w przypadku takich samych wymiaréw zaluzji, jest to spowodowane tolerancjg drabinki.
» Zaluzje aluminiowe, drewniane i bambusowe zamykaja sie tylko w jedna strone (fot.: 24, 25).
» Dhugos¢ zaluzji (wysokos¢ catkowita) mierzona jest od poczatku rynny gornej do kofca listwy dolnej na otwartych lamelach.
« Zaluzje aluminiowe, drewniane, bambusowe nie zapewniajg 100% zaciemnienia, nalezy pamieta¢ ze lamele zamykaja sie tylko w jedna strone.

fot. 25 fot 26
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Zaluzje wewnetrzne — informacje jakosciowe

Zaluzje 16/25/50/70 mm (z wytaczeniem zaluzji LUNA i JUUN)

i opuszczonej do kofica

Szeroko5¢ zaluzji wymiar catkowity. ‘ =2mm
Wymiar maskownicy:
Prostej +3mm
Z bokami (wymiar wewnetrzny) +10 mm
‘ Dtugosc sterowania bez child-safety ‘ *30 mm
‘ Dtugosc sterowania w przypadku child-safety ‘ -20mm
Dtugosc zaluzji 16/25 mm +22mm
Dtugosc zaluzji 50/70 mm (z wytaczeniem zaluzji Light) +20 mm
Dtugosc zaluzji Light + 42 mm
Wypoziomowanie zaluzji (r6znica miedzy stronami) mierzona na zaluzji otwartej 10 mm

Weryfikacja reklamacji:

» W przypadku zgtoszenia reklamacji, weryfikacji podlegaja tylko wskazane (reklamowane przez Klienta) lamele.

= W przypadku zgtoszenia reklamacji na wady lub uszkodzenia maskownicy, weryfikacji podlega tylko jedna widoczna jej strona.

» Weryfikacji dokonuje sie z odlegtosci 1m, wada niewidoczna z odlegtoSci Tm nie podlega dalszej weryfikacji.

» Weryfikacja przeprowadzana jest przy Swietle sztucznym, w dobrych warunkach oSwietleniowych. Kat patrzenia podczas weryfikacji lameli to 0-45 stopni.

Naprawy ptatne:

» W przypadku otrzymania brudnego towaru do naprawy, towar zostanie odestany do Klienta bez wykonania ustugi, na koszt Klienta. Szczegoty dostepne
w regulaminie napraw.

Typowe elementy wystepujace w lamelach drewnianych, ktore nie podlegaja reklamacji:

Delikatne zadrapania powierzchni lameli, maskownicy, rynny gérnej i listwy dolnej nie widoczne z odlegtosci 1m.
Ubytki/wyszczerbienia przy otworach na sznurek powstate podczas uzytkowania/eksploatacji (fot.: 30).

» Chropowate krawedzie lameli (fot.: 31).

taczenia lameli (fot.: 27, 28, 29).

» R&znice w odcieniach (fot.: 27, 31).

» Wystepowanie roznej wielkosci stojow.

» Ro6znice w roztozeniu stojow.

fot. 27 fot 28 fot. 29

l‘ }5;37‘ A a7

fot. 30

Uwaga: w przypadku wyrobow gotowych wykonywanych na zyczenie Klienta o wymiarach wigkszych niz okreSlone w cenniku,
tzw. pozagabarytowych, istnieje ryzyko nieprawidtowego funkcjonowania wyrobu, za co Anwis nie ponosi odpowiedzialnosci.
Dopuszczalne s3 roznice kolorystyczne osprzetu pomiedzy roznymi systemami oston przeciwstonecznych np.: (zaluzje - plisy).
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